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SOBRE O SISTEMA

Saiba todos os beneficios que a
SISTEC traz para os setores
industriais.

PCP

Tenha o planejamento e controle
da producao facilitado e mais
organizado.

PCP METALLUM

Planejamento e controle da
producao exclusivo para
indudstrias do ramo metalulrgico.
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CONLEI

Mddulo exclusivo para
cooperativa leiteira.

GMP

Aqui voceé tera todo acervo
necessario para a Gestao de
Manutencao Produtiva.

CLIENTES

Confira algumas empresas que
sdo clientes da SISTEC e que
confiam em nosso trabalho.



A SISTEC ESTA
SEMPRE PREPARADA
PARA ATENDE-LO
PRONTAMENTE.

Com nosso sistema ERP MANAGER,
sua inddstria se torna mais
organizada, fazendo a
produtividade crescer.
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(Planejamento e controle de producao)

Sua empresa produz, nosso sistema controla
tudo para vocé com baixo custo

Manutencao, movimentagcao, projecao das
necessidades, ordens de produgao, consulta
do estoque, método kanban e todas as acdes
necessarias para sua producao nao parar.

Uma grande variedade de relatérios para seu
controle, além da possibilidade de sua equipe
criar seus proprios relatoérios.




PCP

(Planejamento e controle de producao)

Telas do sistema

Cadastro de produto

% Cadastro de Produtos

Tipo
(O 1-Revenda
(O 2- Consumo

@® 3 - Matéria Prima (O 5-Servigos
O 4 - Produto Acabado (O 6 - Outros

Cédigo: 5205

Dados Principais  Especificag@es do Produto | Referéncia do Produto | Embalagens do Produto  Dados Gerais | Unidade Conversdo

6|+ [TERCEIRIZADO

Grupo [ I Marca: I I I

cubGngsl | 15| [PARAF. SEXTAVADD | Fabiicante: | I[

DescicSo [ pARAFUSD SEXT FLANGEADD. MBX 1,25 20MM CLASSE | grecit -* |- PARAFUSD SEXT FLANGEADD. MBX 1.25X

|

Espécie: l l

Auiliar: Localizagdo: Anterior:

Origem: 0 - Nacional, exceto as indic V| Localizagdo 2: |

[ ]
I Céd. Barras: :]

Simila:idadel [ l I Iéos?oaclwe: I I F I

|

Estoque

Unidades
Expedicdo: Contetdo 1 Lote de Estoque
Embalagem: l I Compra: | | Minimo: 1

Sgr.fé?e Fator Peso Estoque
Conversdo: [ 1' Liquido: | | Maximo: ]

Peso [ ”I Peso | | Qtde | 1 I

Estimado: Bruto: Pegas:

v Ativo
Controlar Quantidade

Genérico

Produto Interno
Controla Lote

@ Contabeis

9 Foto Produto

Cancelar li Sair

Estoque:

@ Navegador & Prego 213} Duplicar Novo Gravar E Excluir

Etapas da producao
#. Etapas da Producgo - Padréo

[INSPECAQ VISUAL - IT-7.13

Tipo de Etapa
(O Embalagem

Tipo de Horério Apontamento

Cédigo: @® Produgio O Produtiva O Improdutiva

Descrigdo:

Bem: [ l [

Programag3o: dias)

Nro Operadores: E]
Solicitar langamento peso

Liquido Bruto

Tempo Estimado:

Usinado

Parémetros

Moldagem |v| Controla Refugos

Noma:| 2|4 [MSS-SP55/2011

Etapas Predecessoras Obrigatdrias

Expedic3o Final Expedigdo Final S/ Corrida v| Insp. Visual

Inspegdes Obrigatdrias  Observagio

Descrigao

REBARBACAO - IT-7.18
TRATAMENTO TERMICO - IT-7.7
JATEAMENTO - IT-7.18

ET

& Excluir

dﬁ Sair

Cancelar



PCP

(Planejamento e controle de producao)

Telas do sistema

Relatdrio status ordem producao

f Pré-visualzacio

Inprinic Sabvar feder [ @ Pigna b el |99 [RR[0% V) 4 »
EMPRE SA MODELO INDUSTRIA LTDA
EM RELATORIO STATUS ORDEM PRODUGAO
EMPRESAMODELO

NOP  Ciots Produto. DataEminado PrazoEntega  DataBama  DataEniracs GioePrav. GioeProg. Sty
W5 SUSOUATON TN T W™ o B
£ 5~ SMISA SMION! META 2874 FUNGE. 100 L] ABERTO
W75 USMONDRAS a0 o wam )
£ 719- USINADABARRA S 2874 FUNGE. 15042017 0 w BAXADO
W9 USUONDRRAS a0 e s )
USRS e W w0
kg 715- USNADABARRAS 204 FUNGE 15082017 "w 0 FINALIZADO
e 715- USINADABARRA S 2874 FUNGE 15042017 100 000 FINALIZADO
W 5.USUONDRRAS 4. rvee )
£ 13- USINADABARRAS 274 FUNGE. 100 L] ABERTO
W78 USMONBRRAS o w o a0
£l 719- USINADABARRA S 2874 FUNGE. 100 ABERTO
W 5.USUONDRAAS 50 BI00CUTE s w a0
%00 61 RAZEN ENERGU S 364 EXO OSCIANTE 70217 L] BAXADO
0 55 USINA SAO MARTIN DE 2001 0 FINALIZADO
e 13- USINADABARRA S 384 EXO OSCLANTE 20002017 a0 000 FINALIZADO
B 5.USUONDRMAS wown w0 0w mauao
B0 - USINA SINTAFE SA- 717 100 000 FINALZADO
55 USASNTATESA W o s
W06 - USINA SANTAFE SA- 10 o ABERTO
S S UBASNTATESA o )
a0 850- RAZEN ENERGUA S 34 ENO OSCIANTE L) L] ABERTO
B S SusASUONUETA e xown o a maumo
0 5~ SMISA SMIONI META 2874 FUNGE. 20517 0 000 FINALIZADO
S5 USMASNTATESA 0. 700c W aw  seo
S0 s UsNTATESA =00 s W W s
318 USASNTATESA 2. ome wown  w an Mz
£ 5~ SMISA SMIONI META 274 FUNGE a0 W 000 FINALIZADO
5 5.USUONBRAAS 00 rve w0
% 9- USINASANTAFE SA 20 PENTE 100 L) ABERTO
ST 5 USASNATESA .70 )
L) 20 PENTE e 100 L] BAXADO
,, . ANEXTAOR B0 W a0
k] 1088 SUPORTE. 130 (1] ABERTO
21 8- BN BTN gvan W o s
2 2874 FUNGE. ey 20 000 FINALIZADO
TR R g T8 ®

Cadastro de ordem de producao

#. Cadastro da Ordem de Produgéo

Tipo Produgdo

Nro. 0.P- 42474 O Seriada (O Demanda (® Embalagem
Emiss3o: 231072017 Prev. Inicio: Prev. Temmino: |30/10/2017

Frodaele | 545| < [POLIA GUIA DENTADA GO

Solicitante: l 8 l + l BIANCA
Cliente [ 1 5] % [CAR

Loc. Estoque: l 3]+ [CAR'

C.C. Destino: | 113| - [DGF - DESPESAS GERAIS DE FABRICAGAD

Nro. Lote: o4z Qtde. Prevista: 40.0000 Ordem Prod: 42240 Gera OP Embalagem

Observagdes Matéria Prima Sub-Produto Servigos Externos Etapas Inspegdes

Produto TP Descrigao UN Qtde. Tp. Lote Lote

"
1210 40,0000

<F7> Saldos da Estrutura E Lista de AgBes Novo Grave ]B Excluir



PCP METALLUM

(Planejamento e controle de producao - metallrgica)
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Conheca suas funcoes:

-Controle de programagcao de producao;
-Geragao de ordens de producao;
- Controle de cargas de fusao (previsao e fusao);
- Gerenciadores de producao e mapas de
producao;

-Controle de tratamento térmico;

-Controle de emissao de certificado (com opc¢ao
de geracao de certificado automatico, conforme
liberacao da producao);

-Método kanban;

-E muitas outras fungdes importantes para sua
producao.




Telas do sistema

Cadastro de propriedades quimicas e mecanicas

PCP METALLUM

(Planejamento e controle de produc¢ao - metalurgica)

[CR— T

1| 4 [ASTM A351/4351M - 14 GR CF8

Grupo

SubGrupo

Base: Fe - Ferro e

Quimica | Mecdnica Tratamento Térmico

Elemento Nome

% Minimo

4c

Carbono

Silicio
Manganés
Fésforo
Enxofre
Cromo
Niquel
Molibdénio

SOLUCOES EM mmnu:mm

& Excluir

% Maximo
008
2,00
150

0,040
0,040
210
11.0
050

A

Cadastro de fusao

|(apacidade To
1

tal:

80,00

[

| Manutencio Fornos ] ICapacidadelz?)tg‘l):l

Apontamento Comida

Corrida: EH &

Corrida

Dados | Observagdes

Inicio: ?@ @ Témino: @ @ Semana: @?

Horério 1] 4+ [TURNG DIURND | Nome Fusse: 1]+ [ASTM

Fus&o: 5: =k |CARLOS JOSEL | Peso Carga: 180,00

Produg3o: 7‘, = [NARCISO PIRES Peso Lingote: 20'00:

Programag3o: L + [ADRIANO CAETAN Temperatura Panela: 1530'00:
Fornos Panelas

| Forno | Descrica |Capacidade | | Panela ica . idade |

_ FORNO 02 -EQ-011 180,00 > B PAneLA 100KG 100,00

— =
= Manutencdo Panelas

nanc

10201

DNEME CAVETA 02 020 0.0

- Item | 0.P. ‘Produto ‘Descri;io Quantidade ‘Pso Total | A
_ 9204 10299 CASTELO GA 2" 300% 03.2794.A A 1 18,00
[ 2 9204 10299 CASTELO GA 2" 300% 03.2794.A A 1 18,00
[ 3 9205 10300 CORPO GA 2" 300# 03.2695.C C 1 40,00
| 4 9206 10301 PREME GAXETA 03.939.D D 1 1,50 5

1

1 _E0

Peso Acumulado:
119,00

[ \[")) Itens Fundidos ]

£J Novo

‘& Excluir

=4 Sair




CONLEI

(Controle de laticinios e cooperativa leiteira.)

Sistema de Controle de derivados de leite e
Cooperativa Leiteira.

Para industrias que trabalham como cooperado
leiteiro, esse mMddulo proporciona todas as
ferramentas necessarias para:
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- Logistica organizada de recolhimento do leite;
- Controle financeiro;
- Pagamento de fornecedores.

a5,
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Nosso software é totalmente modular, o que
permite modificar ou criar qualquer ferramenta
necessaria para auxiliar a sua empresa da melhor
mManeira.




Gestao de Manutencao Produtiva (CMMS)

Utilizando o médulo GMP em sua empresa vocé
organiza e centraliza as informagcdes de
manutencao e facilita os processos de
operagoes de manutencao do seus equipamen-
tos, como mMaquinarios, comunicacoes,
insfraestruturas de fabricas e outros ativos.

Conheca algumas das funcoes:

— Gestao de ativos: acesse todas as informacgdes
sobre cada equipamento a qualquer instante;

- Manutencgoes programadas: realize a gestao
dos planos de manutencao dos equipamentos,
realizando manutencdes  preventivas e
inspecoes de rotina.




Gestao de Manutencao Produtiva (CMMS)

— Controle de avarias: execute manutencoes
corretivas, controlando e resolvendo rapidamen-
te qualquer imprevisto;

- Gestao de estoques: integre sua equipe de
manutencao aos setores de compras e
almoxarifado;

— Relatérios de desempenho: gestao no
acompanhamento e monitoramento de
manutengoes com foco na tomada de decisao.




Alguns de nossos clientes
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RANA'—'—E Solugdes Industriais

POLIAS E TENSIONADORES




DM sistecdu@sistecweb.com.br
(016 9 9260 - 3002 Luiz Eduardo

wWwWW.sistecweb.com.br
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